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Резьбовые заклепки MASTERFIX
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заклепки-гайки
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заклепки-болты
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YBaxaemble konneru!

[lepen Bamu katanor npoaykumm
MASTERFIX pepakunun 2010 roga.

B 2011 rogy Mmbl Ha4ynHaem paboTaTth Mo
9TOMY KaTarnory.

PacLunpeH acCOPTUMEHT 3aKNENoK U
nMmeeTcs psig U3SMEHEHNU B HAMMEHOBaHU

apTUKYIIOB.
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Уважаемые коллеги!
Перед Вами каталог продукции MASTERFIX редакции 2010 года.
В 2011 году мы начинаем работать по этому каталогу. 
Расширен ассортимент заклепок и имеется ряд изменений в наименовании артикулов. 


New program

MFX 23-CO Open end CH Steel 10
MFX 23-CG Closed end " """ CH Steel 11
MFX 23-VO Open end " Pe&e" CSH Steel 12
MFX 23-VG Closed end """ CSH Steel 13
_ | MFX 23-kvO Open end " "*&=" RCSH Steel 14
§ MFX 26-KVO Open end RCSH Steel 15
MFX 2C6-VO Open end RCSH Steel 16
MEX 2C7-VO Open end RCSH Steel 17
MFX 23-HCO Hexatop open end """ CH Steel 18
MFX 2CO-HTCO Hexatop open end CH Steel 19
MFX 23-HKVO  Hexatop open end " "*®*"  RCSH Steel 20
< | MFX 24-CO Open end " P CH Stainl. 21
£ | MFX 24-VO Open end " P& CSH Stainl. 22
g MFX 24-KVO Open end " P& RCSH Stainl. 23
§ MFX 24-HCO Hexatop open end """ CH Stainl. 24
“ | MFX 24-HKVO Hexatop open end """ RCSH Stainl. 25
= | MFX 20-CO Open end " Peee" CH Alu. 26
2 | MFX 20-CG Closed end """ CH Alu. 27
E [ mFx 20-vo Open end """ CSH Alu. 28
= | MFX 20-kVO  Open end """ 29
MFX 29 MASTERBOLT CH Steel 30
MFX 25-CO RUBNUT CH E.P.D.M./Brass 31

DH dome head
LH large head

ELH
CSH

extra large head

countersunk head

CH cylindrical head

RCSH

reduced countersunk head

o} rstErfive

nonykpyrnasi ronoska
BonbLuas ronoska

3KcTpa 6onbluasa ronoeka
yTonneHHas (noTan) ronoeka
LUMnMHApUYecKas ronoska

YMEHbLUEHHAasi yTONneHHasa (notaw) ronoeka
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Пневмо-гидравлический инструмент
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YBaxaembln knneHT Masterfix,
Moxxanyncta NOCMOTpUTE Ha HOBbIV psf 3aknenok-laek - MHOro N3MEeHEHUn N HOBbIX

nporpamm!

OcobeHHO oOpaTuTe BHMMaHWE Ha NyHKThI -

YcoBepLUeHCTBOBaHNS TUNOPa3MepOB:

YBenuYeHHbI AMana3oH Ans CyLEeCTBYOLNX 3aKenoK-raex.

HoBble 3aknenku-rankv ¢ 4ONOMHUTENBHBIMW AManasoHaMu.

HononHutenbHasa NMHenKa pasmepoB MHOMMX Uana3oHOB

MosiBunack Haceyka Ha Tene 3akrnenok u3 Al n St.Steel ansa ny4ywen yCTaHOBKMU 1 KOHTPONS NPOBOPOTA.

27-VO 3ameHeHbl Ha 23-KVO rpynny. (CTanbHble OTKPbLITOro TMNna, yMeHbLLU. NoTanHas ronoBska).

2 T o

23-HKVO (nonHoctbto 6-rpaHHble) n 23-HTKVO (nonylecturpaHHble) 3aMeHeHbl ogHuM HoBbiM HKVO
Hexatop, NOJTYWWECTUIMPAHHBIE,CTanbHble yMeHbLU. NOTarHbIe.

HoBoe:

1. HoBble CtanbHble Hexatop (nonywecturpanHbie) OTkpbiToro tuna - 23-HCO
2. HoBble gnuvHbl -AnoMUHMEBBIE 3aKpbITOro TUnNa LmMnuHap wnsanka - 20-CG
3. HoBble anuHbl -AntommHneBble OTKpbITEIN TUNa noTtam - 20-VO

YTtobbl nomoyb Bam ganee nyyile NoHsTb BCe HalUM YCOBEPLUEHCTBOBAHUS, Mbl 40OaBUNN ManeHbKyo
KOFMOHKY K CTpaHuLaM KaTtarnora, Mexay pasmepom pe3bbbl 1 AnvHon. 3aeck Mbl 6yaem ncnonb3oBaTtb 3
pas3nuyHbIX CMMBONA, YTOObI yKa3aTb BCe M3MEHEHUS MeXay Hallelh HOBOW NMporpaMmon U CTapon
nporpamMmon.

= ! HUKaKMX U3MEHEHUIN B TEXHNYECKON MHpopMaLmm (To eCTb ANWHA, AnameTp unn pasmep),

! : NI3MeHeHMe B TEXHNYECKON UHhopMaLmn (4nvHa, AManasoH BracTu, AMaMeTp unu pasmep),

* : HOBOE OOMOMHEHME B aCCOPTUMEHT
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Чтобы помочь Вам далее лучше понять все наши усовершенствования, мы добавили маленькую колонку к страницам каталога, между размером резьбы и длиной. Здесь мы будем использовать 3 различных символа, чтобы указать все изменения между нашей новой программой и старой программой.
= : никаких изменений в технической информации (то есть длина, диаметр или  размер), 
!  : изменение в технической информации (длина, диапазон власти, диаметр или размер),  
*  : новое дополнение в ассортимент
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Уважаемый клиент Masterfix, 
Пожалуйста посмотрите на новый ряд  Заклепок-Гаек -  много изменений и новых программ!
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Усовершенствования типоразмеров:
1.   Увеличенный диапазон для существующих заклепок-гаек. 
2.   Новые заклепки-гайки с дополнительными диапазонами. 
3.   Дополнительная линейка размеров многих диапазонов 
4.   Появилась насечка на теле заклепок из Al и St.Steel для лучшей установки и контроля проворота. 
5.   27-VO заменены на 23-KVO группу. (Стальные открытого типа, уменьш. потайная головка). 
6.   23-HKVO (полностью 6-гранные) и 23-HTKVO (полушестигранные) заменены одним новым HKVO 
           Hexatop, ПОЛУШЕСТИГРАННЫЕ,Стальные уменьш. потайные.
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Особенно обратите внимание на пункты :-
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Новое: 
1. Новые Стальные Hexatop (полушестигранные) Открытого типа - 23-HCO 
2. Новые длины -Алюминиевые Закрытого типа цилиндр шляпка - 20-CG 
3. Новые длины -Алюминиевые Открытый типа потай - 20-VO
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3aknenkn-raikn Mastergrip n 3aknenku-6ontel Masterbolt

Mol npegnaraem B Halen CTaHAAPTHOW NporpaMme LLUMPOKUIA CNEKTP

Pe3sbba : ot M3 go M12

Matepuan : AntomuHun, Ctanb, Hepxasetowada Ctans (A2), HeonpeH

Twun ronosku (6ypTuk) : LiunmHapryeckasn, notarHas nog 3MHKOBKY, NoOTanHasa manas
Tun 3aknenku : Kpyrnble, WeCcTUrpaHHble, OTKPbITbIE, 3aKpbIThble

Mastergrip ranku 3aknenka uMetoT pudrieHyo Haceuky, 4To obecnevmBaeT ny4yllee
cuensieHMe ¢ NOBEPXHOCTBIO N NOBbLILLIEHHOW YCTOMYMBOCTBIO K KPYTALLLEMY MOMEHTY
nocne yCTaHOBKW.

[wnameTpsbl 3aknenok-raek Mastergrip agantTupoBaHbl K UCMOMNb30BaHWUIO CTaHAAPTHOTO
AnameTpa ceepna.

Masterbolt aBnaeTcsa 3aknenkon-60ATOM M AOCTYNEH B 4 pasnUYHbIX pa3mMepoB
pe3bbbl, Kaxaas 4-x pasnuyHblx 4nuH. Bce Masterbolts 8,8 knacca npoyHocTu.

MpeumyLiecTBa

MoryT ObITb NErkO yCTaHOBIEHbI B TOHKWIA MaTepuan

Tpyaoemkasi Hapeska pe3bbbl Unn ceapka He TpebyroTcA.

"ankn 3aknenka obrnagaloT TeMK Ke CBOMCTBaMU, Kak pe3bba B meTanne, nocne
nedopmMauunm 3aknenku ramku.

YcTaHaBnuBaloTCs C OAHOW CTOPOHbI, FAe 3aAHss YacTb MaTepuana HegocTynHa

He nedopmupytoT 1 He HapyLlatoT OKpacKy UinKn UHble NOKPLITUS MaTepuana

o} rsTErfiv
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Заклепки-гайки Mastergrip и заклепки-болты Masterbolt
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Мы предлагаем в нашей стандартной программе широкий спектр
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Резьба     : от М3 до М12
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Материал   : Алюминий, Сталь, Нержавеющая Сталь (А2), Неопрен
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Тип головки (буртик) : Цилиндрическая, потайная под зинковку, потайная малая
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Тип заклепки : круглые, шестигранные, открытые, закрытые
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Mastergrip гайки заклепка имеют рифленую насечку, что обеспечивает лучшее сцепление с поверхностью и повышенной устойчивостью к крутящему моменту после установки.
Диаметры заклепок-гаек Mastergrip адаптированы к использованию стандартного диаметра сверла.
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Masterbolt является заклепкой-болтом и доступен в 4 различных размеров резьбы, каждая 4-х различных длин. Все Masterbolts  8,8 класса прочности.

111
Машинописный текст
Преимущества
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Могут быть легко установлены в тонкий материал
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Трудоемкая нарезка резьбы или сварка не требуются.
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Гайки заклепка обладают теми же свойствами, как резьба в металле, после      
     деформации заклепки гайки.

111
Машинописный текст

111
Машинописный текст
Устанавливаются с одной стороны, где задняя часть материала недоступна
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Не деформируют  и не нарушают окраску или иные покрытия материала


Steel 5%

Zinc plated

Cranb -
OUMNHKOBaHHasA

MASTERGRIP | open end | cylindrical head ~ $7Peiroro ruea

UMNUHAP. FONoBKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N1

! 10,5 0,5-2,5 23M03C01 7,0 0,9 4.9 3,0 4.900 990
=e * 115 2,5-4,0 co2
@5,0

B2 - o 0,5-3,0 23M04CO1 9,0 1,1 5,9 45 7.840 1.660
e ! 14,0 3,0-5,5 co2
26,0

- o 0,5-3,0 23M05C01 10,0 1,1 6.9 7.8 11.070 2.760
e ! 16,0 3,0-5,5 co2
g70  * 190 5,5-8,0 co3

[ M6 B 16,0 0,5-3,0 23M06CO1 12,0 1,6 8,9 20,0 17.640 3.430
e ! 18,5 3,0-5,5 co2
gso  * 210 5,5-8,0 co3

- s 0,5-3,0 23M08CO1 15,0 1,6 10,9 29,0 27.440 4.410
se = 200 3,0-5,5 co2
?11,0 * 22,5 5,5-8,0 Cco3

* 250 8,0-10,5 co4

I - o 0,5-3,0 23M10C01 16,0 2.1 11,9 32,0 29.400 4.900
e - 240 3,0-6,0 co2
@ 12,0 * 27,0 6,0-9,0 Cco3

* 30,0 9,0-12,0 o4

BN - o 1,0-4,0 23M12€01 22,0 2.1 15,9 43,7 48.020 6.860
e * 280 4,0-7,0 co2
@ 16,0 * 31,0 7,0-10,0 Cco3

= | identical to old program

improved technical data

* | addition
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Blind rivet nuts 'MIISJTERI'-IK) 3aKnenku-ranku
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открытого типа
цилиндр. головка
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заклепки-гайки
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Сталь
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оцинкованная
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Steel

Zinc plated

Cranb -
OLIMHKOBaHHaA

od

MASTERGRIP | closed end | cylindrical head = 22*Phrore wna

LUMHAP.FrONoBKaA
: 15,0 0,5-2,5 23M03CG1 7.0 0,9 4.9 3,0 4.900 900
= 16,0 2,5-4,0 cG2
@5,0
2 - 16,0 0,5-3,0 23M04CG1 9,0 1,1 5,9 45 7.840 1.660
= 19,0 3,0-5,5 cG2
26,0
[ M5 |B 18,5 0,5-3,0 23M05CG1 10,0 1,1 6.9 7.8 11.070 2.760
e - 215 3,0-5,5 cG2
g70  + 245 5,5-8,0 ce3
- :s 0,5-3,0 23M06CG1 12,0 1,6 8,9 20,0 17.640 3.430
e - 240 3,0-5,5 cG2
go0  + 265 5,5-8,0 ce3
[ M8 [E 26,0 0,5-3,0 23M08CG1 15,0 1,6 10,9 29,0 27.440 4.410
~e - 285 3,0-5,5 cG2
2 11,0 * 31,0 5,5-8,0 CG3
- 335 8,0-10,5 G4
[ mM10 [B 28,0 0,5-3,0 23M10CG1 16,0 2.1 11,9 32,0 29.400 4.900
=e - 330 3,0-6,0 cG2
2 12,0 * 36,0 6,0-9,0 CG3
- 390 9,0-12,0 G4

= | identical to old program

1 | improved technical data

* | addition
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Сталь

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
11


Steel ) ) I

Zinc plated

Cranb
OLUMHKOBaHHasA

MASTERGRIP | open end | countersunk head |, oih romoska

rnorTam roJyioBKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N1 [N]

. 11,5 1,535  23M03VO1 7,5 1,5 4,9 3,0 4.900 900
e - 12,5 3,5-5,0 Vo2
35,0

[ M4 B 12,5 1,540  23M04VOl 8,5 1,5 5.9 4.0 7.860 2210
e - 15,0 4,065 Vo2
26,0

[ M5 13,5 1,540  23MO05VOL 95 1,5 6,9 50 10.780 2.320
- 16,0 4,065 V02
870 - 18,5 6,5-9,0 vo3

[ M6 [ 15,5 1,54,0  23M0O6VOL 11,5 1,5 8,9 16,0 16.660 3.660
e - 18,0 4,065 V02
go0 205 6,5-9,0 vo3

[ M8 K 18,5 1,540  23M08VOl 13,5 1,5 10,9 20,0 30.840 4.720
=e - 210 4,065 V02
@ 11,0 * 23,5 6,5-9,0 Vo3

[ m10 B 21,0 2,0-45 23M10V01 14,5 1,7 11,9 28,0 34.300 5.050
se - 240 45-7,5 Vo2
@ 12,0 * 27,0 7,5-10,5 Vo3

[ m12 B 24,5 20-45  23M12V01 19,0 1,9 15,9 43,7 48.000 6.800
s - 275 4,575 Vo2
p160  + 31,0 7,6-10,5 vo3

= | identical to old program

improved technical data

* | addition
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Steel \ —jf v g

Zinc plated

Cranb
OUMHKOBaHHasA

3SaKpbITOro Tuna

MASTERGRIP | closed end | countersunk head oraii ronoexa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N1
. 16,0 1,5-3,5 23M03VG1
R o 2o50 wa 5 1,5 49 3,0 4.900 900
@5,0
[ M4 [ 17,5 1,5-4,0 23M04VG1
T 1065 s B85 1,5 5,9 40 7.860 2.210
26,0
| M5 [ 20,0 1,5-4,0 23M05VG1
e - 225 4,0-6,5 VG2 95 1,5 6,9 5,0 10.780 2.320
970 250 6,5-9,0 Va3
| M6 [ 23,0 1,54,0 23M06VG1
~e - 255 4,0-6,5 VG2 115 1,5 8,9 16,0 16.660 3.660
go0 ¢ 280 6,5-9,0 Va3
[ m8 [ 27,0 1,54,0 23M08VG1
e - 295 4,0-6,5 VG2 135 1,5 10,9 20,0 30.840 4.720
g0 - 320 6,5-9,0 Va3
[ mM10 |B 30,0 2,0-4,5 23M10VG1
e - 330 4,5-7,5 VG2 145 1,7 11,9 28,0 30.840 4.900
g120 -+ 360 7,5-10,5 Va3
[ M12 B 34,5 2,0-4,5 23M12VG1
~e - 375 4,5-7,5 VG2 190 1,9 15,9 43,7 48.000 6.800
2 16,0 * 40,5 7,5-10,5 VG3
= | identical to old program
improved technical data
* | addition
13

3aKnenku-ramku (MIIET| |ERI'-IK) Blind rivet nuts


222
Машинописный текст
закрытого типа
потай головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст

111
Машинописный текст
13


90°

ﬁak\\

Z _

Steel h I
Zinc plated

Cransb -

OUMHKOBaHHas

M OTKPbLITOro TMna
MASTERGRIP | open end | reduced countersunk head ymenbwennas

noTam rosqioBKa

* 9,5 0,5-2,5 23MO3KvO1 6,0 0,7 4,9 3,0 3.900 900

2 - 10,0 0530  23M04KVO1 7.0 07 5.9 4.0 6.470 1.620

I - 11,5 0530  23MOSKVOL 8,0 07 6,9 5.0 9.090 2.190

[ M6 B 14,0 0530  23MO6KVOL 10,0 0,7 8,9 15,0 16.660 2.350

[ M8 B 15,5 0530  23MO8KVOL 12,0 0,7 10,9 18,0 21.610 2.840

[ m10 B 19,5 0835  23MI0KVOl 13,5 0.9 11,9 30,0 31.750 4.260

212,0

Replacement for previous MFX 27-VO program

AHanorununa npepsiaywen 27-VO nporpammbl MFX

= | identical to old program

1 | improved technical data

* | addition

14
Blind rivet nuts ‘MHEJTIERI-IK} 3aKnenku-ranku


222
Машинописный текст
открытого типа
уменьшенная
потай головка

222
Машинописный текст
Аналогична предыдущей 27-VO программы MFX

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст

111
Машинописный текст
14


Steel s S—
Zinc plated
Cranb E
OLIMHKOBaHHas
od

OTKPbLITOro TMna

open end | reduced countersunk head yMEHbIIeHHAR NOTA roNoBKa

9,0 0,5-1,5 26MO0O3KVO15 54 0,6 4,7 1,5 2.690 980

10,4 0,520  26M04KVO20 6,9 0,6 6,3 5.0 6.800 1.080

e
26,4
I 0530  26MO5KVO30 7.7 0.6 71 8,0 8.000 1.470

B - 0,733  26MO6KVO33 10,5 0,8 95 12,5 11.400 1.960

| m8 S 0,937  26MO8KVO37 11,5 0,8 10,6 16,5 15.700 2.940

| m10 [EEE 1,036  26M10KV036 153 08 14,2 34.0 18.700 3.920
«Ne

15
3aKnenku-ranku .MHSJTERF'EX) Blind rivet nuts


222
Машинописный текст
открытого типа
уменьшенная потай головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
15


Steel

Zinc plated

Cranb
OLMHKOBaHHasA

od
OTKPbBITOro TMna

open end | reduced countersunk head §
YMEeHblUuIeHHasa noTtau rosioekKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N]
| v4  [ECE 05-3,0  2C6M04VO30 8,0 05 7,0 - - -
«Ne
27,0
B s 05-30  2C6MO5V030 8,0 05 7,0 - - -
«|e
27,0
B o 05-30  2C6MO6VO30 9,0 05 8,0 - - -
e
@ 8,0
15,5 0530  2C6M08V030 11,0 05 9,9 - - -

ga

@ 10,0

16
Blind rivet nuts .MHSJTERF'EX) 3aKrenKku-ranku


222
Машинописный текст
открытого типа
уменьшенная потай головка

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

111
Машинописный текст
16


90°

edk N
¥ Ny
Steel i s S—
Zinc plated
Cransb
OLIMHKOBaHHas

|
od
OTKPbLITOIro TMNa

open end | reduced countersunk head YMEHbIIEHHAR NOTAM FONOBKA

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N1 [N1
- v4  [ECE 05-3,0  2C7M04V030 8,0 05 7,0 - ] -
e
27,0
B s 05-30  2C7MO5V030 8,0 05 7,0 - - -
«wNe
27,0
Bl o 0530  2C7MO6VO30 9,0 05 8,0 - ; -
«Ne
2 8,0
15,5 0530  2C7M0O8VO30 11,0 05 9,9 - i -

!a

S
—
=)
=]

17
3aKnenku-raiku .MHSJTlERﬁEX) Blind rivet nuts


222
Машинописный текст
открытого типа
уменьшенная потай головка

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

111
Машинописный текст
17


OLUMHKOBaHHaA

Steel m—1
Zinc plated
Cranb :

OTKpbITOro TMNa
nonywecTUrpaHHble

MASTERGRIP | hexatop open end | cylindrical head uunungp. ronoexa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N1 [N]

[ M5 14,5 0,5-3,0 23HO5C01 10,5 1,1 7.0 7.0 8.800 1.900
e

SwW17,1

*

17,0 0,5-3,0 23H06CO1 12,5 1,6 9,0 14,0 16.600 2.900
e
SW19,1

*

19,0 0,5-3,0 23H08CO1 14,5 1,6 11,0 22,0 21.500 3.000
e
Sw111,1

%

24,0 0,8-4,0 23H10C01 16,5 2,1 13,0 35,0 29.400 3.400
e
SW1 13,1

18
3aKnenKku-rankm .MHSJTERFIEX) Blind rivet nuts


222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
открытого типа

222
Машинописный текст
полушестигранные

222
Машинописный текст
цилиндр. головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
18


Steel —
Zinc plated
Cranb -
OLMHKOBaHHasA
Su OTKPbLITOro TMna
Hexatop open end | cylindrical head nonywecrurpaHHsie

UMNUHAP. rONoBKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N]

m 10,5 0,3-2,0 2COHT04C020 9,0 0,8 59 3,0 6.800 2.200
e

SW1 6,0

—
w
=)

0,7-3,0 2COHT05C030 10,0 1,0 6,9 6,0 10.000 3.300
e

SW17,0

16,0 0,5-3,0 2COHT06C030 13,0 1,5 8,9 10,0 15.000 4.400
e

SW1 9,0

17,0 0,5-3,5 2COHTO08C030 16,0 1,5 10,9 24,0 27.000 5.200

e
SW111,0

/\

Swi1

SW: Rivet nut exterior measurement flat side to flat side.

SW1: Hole interior measurement flat side to flat side.
SE: Hole interior measurement corner to corner.(not listed)

19
Blind rivet nuts .MHSJTERFIEX) 3aKnenkn-raiku


222
Машинописный текст
открытого типа

222
Машинописный текст
полушестигранные
цилиндр. головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
19


Steel < - S— S
Zinc plated
Cranb B

OUMHKOBaAHHasA

MASTERGRIP | hexatop open end | reduced countersunk head

.
—_
o
o
o
&)
»
&)

23HO3KVO1 6,5 0,8 5,0 3,0 2.900 900

SW15,1

0,5-3,0 23H04KVO01 7,0 0,8 6,0 5,0 3.530 1.470

—_
N
o

e

SW16,1

—
»
o

0,5-3,0 23HO5KVO1 8,0 0,8 7,0 7,0 4.900 1.760
e

SwW17,1

16,0 0,5-3,0 23HO06KVO1 10,0 0,8 9,0 14,0 14.700 2.940

ga

Sw19,1

17,0 0,5-3,0 23HO8KVO1 12,0 0,8 11,0 21,0 21.560 3.020

ga

Sw111,1

20,5 0,8-4,0 23H10KVO1 14,5 0,8 13,0 35,0 29.400 3.430

OTKPBITOIro TMna
nonyuwectTurpaHHblie

YyMEeHblEeHHaa noTtam rosioBKka

e
SW1 13,1

SE

swi1

SW: Rivet nut exterior measurement flat side to flat side.

SW1: Hole interior measurement flat side to flat side.
SE: Hole interior measurement corner to corner.(not listed)

/\

= | identical to old program

1 | adjusted technical data

* | addition

20
3aKnenKku-ranku 'MHSJTERF'EX) Blind rivet nuts


222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
открытого типа
полушестигранные
уменьшенная потай головка

222
Машинописный текст
Сталь

222
Машинописный текст
оцинкованная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
20


Stainless steel (a2
Polished

Hep>xaBewowan
ctanb [A2]

OO w OTKPbBITOrO TMNAa
MASTERGRIP | open end | cylindrical head LUMNUHAPUYECKAn roNoBKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N1
[ M4 [ 11,0 0,5-3,0 24M04C01
9,0 1,1 59 7.0 7.800 2.600
e 14,0 3,0-45 co2
26,0
m ! 13,0 0,5-3,0 24M05C01
10,0 1,1 6.9 12,0 11.760 3.920
e 16,0 3,055 co2
87,0 . 19,0 5,5-8,0 co3
[ v [ 16,0 0,5-3,0 24M06C01
12,0 1.6 8.9 oy 20.580 5.630
e 18,5 3,055 co2
?9,0
[ m8 17,5 0,5-3,0 24M08CO1
15,0 1,6 10,9 30,5 26.460 7.800
e 20,0 3,055 co2
@11,0
[ m10 [ 19,0 0,5-3,0 24M10C01
16,0 21 12,9 39,0 35.280 8.800
e 24.0 3,0-6,0 co2

2 13,0

= | identical to old program

improved technical data

* | addition

21
Blind rivet nuts .MHSJTERFIEX) 3aKnenKku-raiiku


222
Машинописный текст
открытого типа

222
Машинописный текст
цилиндрическая головка

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Нержавеющая
сталь [A2]

222
Машинописный текст
полированная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
21


Stainless steel (a2

Polished

Hep>xaBerwowan

ctanb [A2]

nonupoesaHHasa

90°

" ede N

v

A\
gj h -
o OTKpbITOro TMNa

MASTERGRIP | open end | countersunk head

noTam roJyioBKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N1
. 11,5 1,5:3,5 24M03V01
75 1,5 4,9 35 5.800 1.400
e 12,5 3,5-45 Vo2
@5,0
[ M4 [ 125 1,5-4,0 24M04VO1
8,5 1,5 59 9.0 10.130 3.720
e
26,0
| M5 [ 13,5 1,5-4.0 24M05V01
9,5 1,5 6.9 10,5 12.250 4.020
e - 16,0 4,065 Vo2
27,0
[ v6 [ 15,5 1,5-4.0 24M06VO1
11,5 1,5 8,9 21.0 20.580 5.560
e 18,0 4,06,5 V02
29,0
m ! 18,5 1,5-4,0 24M08V01
13,5 1,5 10,9 31,0 30.840 7.640
e 21,0 4,06,5 Vo2
211,0
| M10 [ 21,0 2.0-4,5 24M10V01
15,5 1,8 12,9 33,0 34.300 8.110
e 24.0 4575 Vo2
@ 13,0
[ m12 B 245 2,0-4,5 24M12V01 19,0 2.0 15,9 50,0 53.900 9.800
e 275 4,5-7,5 Vo2
@ 16,0
= | identical to old program
improved technical data
* | addition
22

3aKnenku-ranku

o} rstErfive

Blind rivet nuts


222
Машинописный текст
открытого типа

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
потай головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Нержавеющая
сталь [A2]

222
Машинописный текст
полированная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
22


Stainless steel (a2 - S NN\
Polished

Hep>xaBerowasn -

ctanb [A2]

nonnpoBaHHasa

o OTKPbBITOIro TMNa
YMEeHbLIeHHanA

MASTERGRIP | open end | reduced countersunk head oran ronosxa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N]

2 10,0 0,5-3,0 24M04KVO1 7.0 0.9 59 9.0 6.860 2.940

m ! 115 0,5-3,0 24MO5KVO1 8,0 0,9 6,9 10,5 11.760 4.030

[ v [ 14,0 0,5-3,0 24MO6KVOL 10,0 0,9 8,9 21.0 18.620 5,230

[ M8 K 15,5 0,5-3,0 24MO8KVOL 12,0 0,9 10,9 31,0 25.480 5.400

[ m10 [ 19,5 0,835 24M10KVO1 14,5 1,1 12,9 32,0 33.320 5.880

2 13,0

= | identical to old program

improved technical data

* | addition

23
.MHSTERI'-EK) 3aknerfimtaiieinuts


222
Машинописный текст
открытого типа

222
Машинописный текст
уменьшенная

222
Машинописный текст
потай головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Нержавеющая
сталь [A2]

222
Машинописный текст
полированная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
23


ody

—

Stainless steel (a2; ——
Polished
Hepxaserowasn :
ctanb [A2]
nonupoesaHHasa W OTKpblTorO T™MNa

uMnNMHAP.6opT

MASTERGRIP | hexatop open type | cylindrical head nonywecturpannas

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N1 [N]

13,0 0,5,-3,0 24H04C01 9,5 1,1 6,0 12,0 10.190 2.950

e

SW1 6,1

14,5 0,5-3,0 24H05C01 10,5 1,1 7,0 14,0 12.740 3.430

SW17,1

17,0 0,5-3,0 24H06CO1 12,5 1,6 9,0 26,0 21.560 4.700
e

SW19,1

19,0 0,5-3,0 24H08CO1 14,5 1,6 11,0 39,0 37.420 6.860

e

Swi11l,1

24,0 1,0-4,0 24H10C01 16,5 2,1 13,0 45,0 63.700 6.820
e

SW1 13,1

N\

swi1

SW: Rivet nut exterior measurement flat side to flat side.

SW1: Hole interior measurement flat side to flat side.
SE: Hole interior measurement corner to corner.(not listed)

= | identical to old program

I | improved technical data

* | addition

24
3aKNENKA-TRfiKH rivet nuts 'MHSTERFIEX)


222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
открытого типа

222
Машинописный текст
цилиндр.борт

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
полушестигранная

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
Нержавеющая
сталь [A2]

222
Машинописный текст
полированная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
24


w11

Stainless steel iaz; ) ol S— S
Polished

Hepxaserowasn
ctanb [A2]

nonunpoBaHHadA " :’7
MASTERGRIP | hexatop open end | reduced countersunk head

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]

[ M4 [ 125 0,5-3,0 24H04KVO1 7.0 0,9 6,0 12,0 8.240 2.950

m = 14,0 0,5-3,0 24HO5KVO1 8,0 0,9 7.0 12,0 11.760 2.950

[ M6 B 16,0 0,5-3,0 24HO6KVOL 10,0 0,9 9,0 21,0 21.560 3.820

[ M8 B 17,0 0,5-3,0 24HO8KVO1 12,0 0,9 11,0 30,0 24.500 3.920

SW1 11,1
[ m10 B 20,5 0,8-4,0 24H10KVOl 14,5 1,1 13,0 40,0 47.040 5.010
«e

SW1 13,1

OTKPbITOro TMNAa
nonywecTurpaHHbie
yMeHblWeHHaa notam rosioBKka

|
N

SW: Rivet nut exterior measurement flat side to flat side.
SW1: Hole interior measurement flat side to flat side.
SE: Hole interior measurement corner to corner.(not listed)

= | identical to old program

improved technical data

* | addition

25
Blind rivet nuts 'MHSJTERF'EX) 3aKnenKu-ranku


222
Машинописный текст
открытого типа
полушестигранные
уменьшенная потай головка


222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
Нержавеющая
сталь [A2]

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
полированная

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
25


Aluminium aivg 51
Polished

Anmomunum [AlMg5]

e w OTKPbLITOro TMNa
MASTERGRIP | open end | cylindrical head unnuHapuueckan

ronoBkKa
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N]1
. 10,5 0,5-2,5 20M03C01
7,0 0,9 4,9 2,0 2.000 700
e . 11,5 2,5-3,5 co2
@5,0
m 1 11,0 0,5-3,0 20M04C01
9,0 1,1 5,9 4,0 2.840 1.070
e ! 14,0 3,0-4,5 co2
? 6,0
[ M5 13,0 0,5-3,0 20M05C01
e ! 16,0 3,0-5,5 co2 10,0 1,1 6,9 5,0 4.900 1.170
87,0 * 19,0 5,5-8,0 co3
m ! 16,0 0,5-3,0 20M06C01
e ! 18,5 3,0-5,5 co2 12,0 1,6 8,9 11,3 9.300 2.280
290 . 21,0 5,5-8,0 co3
[ m8 17,5 0,5-3,0 20M08CO1
e ! 20,0 3,0-5,5 co2
15,0 1,6 10,9 14,6 14.700 2.450
. 22,5 5,5-8,0 co3
@ 11,0 * 25,0 8,0-10,5 co4
m | 19,0 0,5-3,0 20M10C01
e ! 24,0 3,0-6,0 02
16,0 2,1 11,9 20,0 21.500 3.820
. 27,0 6,0-9,0 co3
g120 - 30,0 9,0-12,0 co4
[ m12 B 25.0 1,0-4,0 20M12C01
e . 28,0 4,0-7,0 co2 22,0 2.1 15,9 23,0 27.400 4.400
g160  * 31,0 7,0-10,0 co3

Replacement for previous MFX 22-CO program
NameHeHue rpynnsl MFX 22-CO

= | identical to old program

improved technical data

* | addition

26
3aKnenKku-ranku .MHSJTERFIEX) Blind rivet nuts


222
Машинописный текст
открытого типа
цилиндрическая
головка

222
Машинописный текст
заклепки-гайки

222
Машинописный текст
Изменение группы MFX 22-CO

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
Аллюминий [AlMg5]

222
Машинописный текст

222
Машинописный текст
полированный

222
Машинописный текст

111
Машинописный текст
26


Aluminium avg 51
Polished

AnmomunHum [AlMg5]

NMONIMPOBAaHHbIN

3aKpbITOro TMna
UMNUHAP. FONoBKa

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N1
. 15,0 0,525 20M03CG1
7.0 09 4,9 2.0 2.000 700
e 16,0 2535 G2
@5,0
[ M4 B 16,0 0,5-3,0 20M04CG1
9,0 1,1 59 4.0 2.800 1.000
e 19,0 3,0-4.5 cG2
26,0
[ M5 B 18,5 0,5-3,0 20M05CG1
e 21,5 3,055 cG2 10,0 1,1 6.9 5.0 4.900 1.100
7.0 . 24.5 5,5-8,0 cG3
[ M6 B 21,5 0,5-3,0 20M06CG1
e 24.0 3,055 cG2 12,0 1,6 8,9 11,0 9.300 2.200
9,0 . 26,5 5,5-8,0 cG3
[ m8 B 26,0 0,5-3,0 20M08CG1
e 285 3,055 cG2
15,0 1,6 10,9 14,6 14.700 2.400
11,0 * 31,0 5,5-8,0 CG3
. 33,5 8,0-10,5 CG4
[ M10 B 28,0 0,5-3,0 20M10CG1
e 33,0 3,0-6,0 cG2
16,0 2.1 11,9 19,9 21.500 3.800
212,0 * 36,0 6,0-9,0 CG3
. 39,0 9,0-12,0 CG4
= | identical to old program
1 | improved technical data
* | addition
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Blind rivet nuts
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полированный
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Aluminium aivg 51
Polished

Anmomununu [AlMg5]

NOSIMPOBaHHbIN

M‘ OTKp?ITOI‘O T™TNa
MASTERGRIP | open end | countersunk head norau rosnoska

N
(&)
—
o1
>
\e]
N
o

11,5 1,5-3,5 20M03VO01

e . 12,5 3,5-4,5 V02 2.000 700
25,0

[ M4 B 12,5 1,5-4,0 20M04V01
R oo 055 o 8 1,5 5,9 40 2.840 1.070
26,0

[ M5 13,5 1,5-4,0 20M05V01
e - 16,0 4,065 Vo2 95 1,5 6,9 5,0 4.900 1.170
g70 18,5 6,5-9,0 vo3

[ M6 15,5 1,5-4,0 20M06VO1
= 18,0 4,0-6,5 vo2 115 1,5 8,9 11,3 9.300 2.280
gs0 - 205 6,5-9,0 vo3

[ m8s B 18,5 1,540 20M08V01
se - 210 4,0-6,5 Vo2 135 1,5 10,9 14,6 14.700 2.400
11,0 * 23,5 6,5-9,0 Vo3

[ m10 21,0 2,0-4,5 20M10V01
e - 240 4,5-7,5 Vo2 145 1,7 11,9 20,0 21.500 3.820
@ 12,0 * 27,0 7,5-10,5 Vo3

[ mM12 B 24,5 2,045 20M12V01
s - 275 4,5-7,5 vo2 19,0 1,9 15,9 23,0 27.400 4.400
@ 16,0 * 31,0 7,5-10,5 Vo3

= | identical to old program

improved technical data

* | addition
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AIuminiumwmgs] i \fﬁ V77N ANNNY

Polished
Anmomunuun [AlIMg5] -

|
od OTKPBITOro TMna

YMEeHblueHHan

MASTERGRIP | open end | reduced countersunk head norai ronoska

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N] [N]

9,5 0,5-2,5 20MO3KVO1 6,0 0,7 4,9 2,0 1.700 700

NOSIMPOBAHHbIN

*

e
25,0

10,0 0,5-3,0 20MO04Kvo1 7,0 0,7 5,9 4,0 2.840 1.080

*

e
26,0

*
—
—
o1

0,5-3,0 20MO5KVvO1 8,0 0,7 6,9 4,5 5.250 1.180
e
27,0

*

14,0 0,5-3,0 20MO0O6KVO1 10,0 0,7 8,9 9,6 9.680 1.960
e
29,0

M8** * 15,5 0,5-3,0 20MO8KVO1 12,0 0,7 10,9 14,0 15.680 2.060
e

2 11,0

3ameHa nporpammbl MFX 21-VO
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Stainless steel a4 —
AISI 316 Polished

Hepx.cTtanb (A4)

OTKPbITOrO TUMa,

MASTERGRIP | open type | cylindrical head

--I%---ﬂﬂ

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N]
B o 0,5-3,0 28M05C01 10,0 1,1 6,9 12,0 11.700 3.920
«\|e
27,0
B o 0,5-3,0 28M06C01 12,0 16 8,9 22,2 20.500 5.630
«Ne
29,0
Bl s 0,5-3,0 28M08CO1 15,0 16 10,9 305 26.400 7.800
e

2 11,0
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Нерж.сталь (А4)
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открытого типа,
стандарт фланец
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\'l

90°

i ode N\
Stainless steel (a4 3 il

AISI 316 Polished

Hepx.cTtanb (A4)

MASTERGRIP | open type | countersunk head "o ™" nora

6osbluon dnaHe
B T LR T R > A B2 | B8
[N]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [N]

Il s 1,5-4,0 28M05V01 9,5 1,5 6.9 11,0 12.250 4.020
«|e

37,0
| vM6  [REE 1,5-4,0 28M06VO1 11,5 1,5 8,9 22,2 20.580 5.560
«aNe

29,0
m 18,5 1,5-4,0 28M08V01 13,5 1,5 10,9 30,5 30.840 7.640

e
2 11,0
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Нерж.сталь (А4)

111
Машинописный текст
Открытого типа, потай,
большой фланец
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Steel

Zinc plated

Cranb

OUMHKOBAHHasA

i

gd

MASTERBOLT | cylindrical head

3aknenku-6onrtbi
uMnMHppmueckKkum 6opr

8,0 05-20  29M042010 8,0 05 5,4 35 10

e 8,0 0,5-2,0 2015 8,0 05 5,4 35 15
955 8,0 2,0-3,0 3010 8,0 05 5,4 40 10

8,0 2,0-3,0 3015 8,0 05 5,4 40 15

Bl - 05-2,0  29M052010 9,0 08 6,5 45 10
= 9,0 0,5-2,0 2015 9,0 08 6,5 45 15
966 10,5 2,035 3510 9,0 08 6,5 45 10
10,5 2,0-3,5 3515 9,0 08 6,5 45 15

B oo 0,525  29M062510 10,0 1,0 7.7 50 10
= 10,0 0,5-2,5 2515 10,0 1,0 7.7 5,0 15
978 11,5 2,5-4,0 4010 10,0 1,0 7,7 5,0 10
11,5 2,5-4,0 4015 10,0 1,0 7,7 5,0 15

12,5 1,030  29M083015 12,0 1,5 9.8 7.0 15

e 12,5 1,0-3,0 3020 12,0 1,5 9.8 7,0 20
99 15,0 3,0-5,0 5015 12,0 1,5 9.8 7,0 15
15,0 3,0-5,0 5020 12,0 1,5 9,8 7,0 20

3aknenku 6onTtbl conoctaBumMbl ¢ 6ontamu DIN - knacca 8,8

Blind rivet nuts
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Заклепки-болты
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Сталь
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оцинкованная
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Заклепки болты сопоставимы с болтами DIN - класса 8,8
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Masterfix RUBNUT

OnactnyHas Masterfix RUBNUT 3aknenka-ranka yctaHaBnMBaeTCs B pa3nuyHbIX AfIMHAX Ha maTtepuan ot 0.4
[o 64,0mm.

MpenmyLyecTsa

an/IMeHFHOTCFl C ogHoM CTOPOHbI , ICNOJb3YKTCA 00OblYHbIE MHCTPYMEHTbI
Mornowatot BVI6paLI,I/II'0 13-3a BbICOKOW 3M1aCTUYHOCTM

MoaxoJAT Ansa TOHKUX U XPYNKMX MaTtepuanos
BnarocTtonkocTtb

HyneBaﬂ ANeKTpuyeckada nposoaANMOCTb

B0O3MOXXHOCTb Nerkoro AemMoHTaxa

[MpumeHeHne

YcTaHOBKa BEHTUNSATOPOB, NMOCYAOMOEYHbIX MaLUWH, pedpukepaTopos, 1 T.4.
YcTaHoBKa nevyaTtatoLmx YCTPOWCTB

Hon dapbl ans aBTomobunen
CupeHbl 1 POXKK

OnNeKTPOHHbIE AAaTYMKK
Tpy6sbl, cTekNo 1 paHepa

nr.no.

BHumaHwe:

- He 00MNMyCKaTb KOHTAKT C He(bTeI'IpOﬂ,YKTaMVI n/nnu pacTBopuUTeENAMU

- RUBNUTS He gomkeH ncnonb3oBaTtbcsl B cpefe ¢ TeMmnepartypamu Huxe-30°C u Bbiwe +30°C

o} rstErfive
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Эластичная Masterfix RUBNUT заклепка-гайка устанавливается в различных длинах на материал от 0.4 до 64,0мм.
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Преимущества
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Применяются с одной стороны , используются обычные инструменты
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Поглощают вибрацию из-за высокой эластичности
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Подходят для тонких и хрупких материалов
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Нулевая электрическая проводимость
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Влагостойкость
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Возможность легкого демонтажа
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Установка вентиляторов, посудомоечных машин, рефрижераторов, и т.д.
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Установка печатающих устройств
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Доп фары для автомобилей
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Трубы, стекло и фанера	
И т.д.	
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Сирены и рожки
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Электронные датчики
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Внимание: 
- Не допускать контакт с нефтепродуктами и/или растворителями
- RUBNUTS не должен использоваться в среде с температурами ниже-30ºC и выше +30ºC
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Применение
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E.P.D.M. body

Brass nut insert

RUBNUT | open end | cylindrical head

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

tightning torque

[Nm]

Shore A

12,6 04-40  25M03C0040 11,0 1,4 7,9 0,25-0,50 60
«Ne
@ [8,3 max]
2 s 04-40  25M04C0040 11,0 1,4 8,0 0,25-0,50 70
«Ne
@ [8,3 max]
[ M5 R 0,4-4,9 25M05C0049 12,7 0,9 96 0,35-0,50 60
=e 215 4,0-11,6 co116 14,0 0,9 9,6 0,30-0,90 60
9 19,9 max 26,1 7,9-16,0 Co163 14,0 1,3 9,6 0,30-0,70 60
39,8 20,5-30,0 C0300 14,0 1,3 9,6 0,60-1,00 60
B o 0,4-2,8 25M06C0028 16,0 1,3 12,7 0,60-1,00 60
=e 21,1 0.8-4,7 c0047 19,1 48 12,7 0,80-1,00 70
B 113,0 max] 26,7 6,4-11,5 co110 16,3 2,0 12,7 0,80-1,00 70
[ m8 [EEE 04-40  25M08C0040 22,1 3.2 15,9 1,00-1,50 60
= 27,9 3,9-9,5 c0095 22,1 5,7 15,9 1,00-1,60 60
@ [16,2 max]
| M8 EEE 15,0-39,0 ~ 25M08C0390 20,0 1,6 18,0 3,00-4,00 60
«Ne
@ [18,3 max]
| m10 X 19,040,0 ~ 25M10C0400 22,5 1,3 20,0 4,50-5,50 60
e
@ [20,3 max]
| mM12 X 38,0-64,0  25M12C0640 27,0 1,3 24,0 6,00-7,00 60

e
@ [24,3 max]

Blind rivet nuts
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заклепки-гайки
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PyuHble nHcTtpymeHTbl Masterfix ona ycraHoBKku
3aKnenok=raek 1 3aknenok=-6onTos

Mpepnaraem Bam cambiii WINPOKWIA 1 Hanbonee MHHOBALMOHHDIN AMana3oH npodeccroHasnbHbIX
WHCTPYMEHTOB Ha PbIHKE.

Bce nHcTpymeHThl Masterfix ocHaleHbl (MaTeHTOBAHHOW) CUCTEMOM ObICTPON CMEHbI LLUTOKOB M ONpaBOkK
fatowenn Bam BO3MOXHOCTb MEHSITb pe3b0oBble LUTOKM\OMPAaBKWU FOfbIMU pyKamMu, He MCNOoNb3ys
OONOSHUTENbHbIE raeYHbIE KMoYK.

Bce MHCTpYMeHTbI NOCTaBMAOTCS B yNaKoBKe C MOMHbIMM Habopamu pe3bb0oBbIX LUTOKOB/ONPaBOK.

OTnnunTenbHble 0COBEHHOCTU

LWnpokun Beibop

Bbicokoe npodeccrMoHaneHoe kavyecTBo
KoHKypeHTOCNOCOGHbIN LLEHOBOW YPOBEHD
[MocTosiHHOE ycoBepLUEHCTBOBaHNE

[MonHbIN HABOP CMEHHbLIX KOMMNITEKTOB

Cuctema GbICTPOW 3aMEHbI LUTOKOB

Cucrema 6bICTp0VI 3aMeHbl LUTOKOB ANA 3aKnenok=raek un 3aKNENOK=-00/TOB

OTBEPHUTE HOCOBYHO U KOHTparamky OTTSHUTE 3aWNTHBIN KOXYX Brepes YAepxuBas BHyTPEHHIOW BTYIIKY
BbIBEPHUTE LUTOK/aganTep

32
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Ручные инструменты Masterfix для установки 
заклепок-гаек и заклепок-болтов
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Предлагаем Вам самый широкий и наиболее инновационный диапазон профессиональных 
инструментов на рынке.
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Все инструменты Masterfix оснащены (патентованной) системой быстрой смены штоков и оправок дающей Вам возможность  менять резьбовые штоки\оправки голыми руками, не используя дополнительные гаечные ключи.
Все инструменты поставляются в упаковке с полными наборами резьбовых штоков/оправок.
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Отличительные особенности
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Широкий выбор
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Высокое профессиональное качество
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Конкурентоспособный ценовой уровень
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Постоянное усовершенствование
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Полный набор сменных комплектов
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Система быстрой замены штоков
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Система быстрой замены штоков для заклепок-гаек и заклепок-болтов
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Отверните носовую и контрагайку
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Оттяните защитный кожух вперед
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Удерживая внутреннюю втулку
выверните шток/адаптер
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B Tabnuue yKasaHO, Kakom PyuYHOW MHCTPYMEHT Mbl PEKOMEHAYEM A1 AKarna3oHa pasMepoB 1 MaTepuanos.
B cnyuae Bonpocos Mbl Bygem pagbl Aatb Bam coBeTbl 1 pekomeHaauum.

[ PekomenaosaHo M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
- Onuusa

Stainl. steel
Stainl. steel
Stainl. steel
Stainl. steel
Stainl. steel
Aluminium
Stainl. steel
Aluminium
Steel
Stainl. steel

Aluminium
Steel
Aluminium
Steel
Aluminium
Steel
Aluminium
Steel
Aluminium
Steel
Steel

MFX 306

[anka

MFX 360

[avika

MFX 480

MFX 510

MFX 511

MFX 612

EZM 12+
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Машинописный текст
В таблице указано, какой ручной инструмент мы рекомендуем для диапазона размеров и материалов.
В случае вопросов мы будем рады дать Вам советы и рекомендации.
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Рекомендовано
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Опция
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Болт
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Гайка
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Py4yHO MHCTPYMEHT A1 YCTaHOBKU

3aKnenok-raek \ 3aknenok=-6onTos

MFX 306 item nr. 43206306

KomnakTHbIN 1 NPaKTUYHBIV PYYHOW MHCTPYMEHT ANS yCTaHaBky 3aknenok-raek M3 - M6.
O6opyAoBaHHbI yCTaHaBNMBAIOLLMM MEXaHW3MOM U CUCTEMON ObICTPOI CMEHbI LUTOKOB

Capacity M3 - M6 [nanasoH

Weight 0.5 kg Bec

Length 190 mm OnvHa

Body material Steel Martepwuan kopnyca
Lever Material Steel Martepuan pbluara
Equipment Conversion kit blind rivet nuts: M3 - M6

As blister pack with assorted blind rivet nuts

Hlsp auElkdle item nr. 43206306BL

MFX 360 item nr. 43206360

[MpodheccrmoHanbHbI py4HOM MHCTPYMEHT A1 yCTaHaBKy 3aknenok-raek M3 - M6 n
3aknenok-6ontos M4- M6

O6opynoBaH y cMCTEMOM ObICTPO CMEHbI LLUITOKOB/OMpPaBOK

Capacity M3 - M6
Weight 0.8 kg
Length 240 mm
Body material Aluminium
Lever material Steel

Conversion kit blind rivet nuts: M3 - M6
Converston kit blind rivet bolts: M4 - M6

As set with assorted blind rivet nuts
item nr. 43206360S

Equipment

Also available
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Компактный и практичный ручной инструмент для устанавки заклепок-гаек М3 - М6.
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Оборудованный устанавливающим механизмом и системой быстрой смены штоков
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Профессиональный ручной инструмент для устанавки заклепок-гаек М3 - М6 и
заклепок-болтов М4- М6
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Оборудован у системой быстрой смены штоков/оправок
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Ручной инструмент для установки 
заклепок-гаек \ заклепок-болтов
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Диапазон
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Вес
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Длина
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Материал корпуса
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Материал рычага
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Py4YHOW MHCTPYMEHT ANS yCTaHOBKU

3aknenok-raek \ 3aknenok-6o0nTos

MFX 480 item nr. 43208480

MOLLHBIM py4HON MHCTPYMEHT ANSA YCTaHaBKu 3aknenok-raek\bontos M4 - M8.

Capacity M4 - M8

Weight 1,8 kg

Length 440 mm

Body material ABS (plastic) with steel parts
Lever material Steel

Conversion kit blind rivet nuts: M4 - M8

Equipment Conversion kit blind rivet bolts: M4 - M8

obopyaoBaH AByMS pbliaraMu, perynnpoBoYHbIM MEXaHU3MOM, rapaHTUPYHOLLMM
YCTaHOBKY KaXx[oW 3aKrnenku ranku\oonta c paBHOW CUMOW 3aXuma, U CUCTEMON
BbICTPON CMEHbI LLITOKOB/ONPaBOK.

MFX 510 item nr. 43210510

MOLLHBI pyYHOW MHCTPYMEHT A1si yCcTaHaBKu 3aknenok-raek\éontos M5 - M10\M8.

Capacity M5 - M10

Weight 2,2 kg

Length 555 mm

Body material ABS (plastic) with steel parts

Lever material Steel

Equipment Convers!on k!t bI!nd r!vet nuts: M5 - M10
Conversion kit blind rivet bolts: M5 - M8

Also available In attractive tool case. Item nr. 43210510C

obopyaoBaH ABYMS pbl4araMu peryrimpoBOYHbIM MEXaHU3MOM, rapaHTUPYOLLUM
YCTaHOBKY KaXxgoW 3aKnenku raku\bonta c paBHOW CUMOW 3axuma, U CUCTEMON
ObICTPOW CMEeHbI LUTOKOB/ONpaBOKk.
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Машинописный текст
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Машинописный текст
Мощный ручной инструмент для устанавки заклепок-гаек\болтов М4 - М8.
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оборудован двумя рычагами, регулировочным механизмом, гарантирующим 
установку каждой заклепки гайки\болта  с равной силой зажима, и системой быстрой смены штоков/оправок.
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Мощный ручной инструмент для устанавки заклепок-гаек\болтов М5 - М10\М8.
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оборудован двумя рычагами регулировочным механизмом, гарантирующим 
установку каждой заклепки гайки\болта  с равной силой зажима, и системой быстрой смены штоков/оправок.
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Ручной инструмент для установки 
заклепок-гаек \ заклепок-болтов
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Py4HON MHCTPYMEHT AS19 YCTaHOBKMU

3aKnenok-raek \ 3aknenok-6onTos

MFX 511 item nr. 43210511

MOLLHBI pyYHON MHCTPYMEHT ANS yCTaHaBKku 3aknenok-raek\6ontos M5 - M10\M8.

Hanuune mexaHnsma 6bICTpOFO HaBMHYMBAHNA- CbeMa 3aKrenku.

Capacity M5 - M10

Weight 2,4 kg

Length 555 mm

Body material ABS (plastic) with steel parts

Lever material Steel

Equipment Conversion kit blind rivet nuts: M5 - M10

Conversion kit blind rivet bolts: M5 - M8

Also available In attractive tool case. Item nr. 43210511C

obopyaoBaH ABYMS pbldaraMu perynmpoBOYHbIM MEXaHU3MOM, rapaHTUPYOLLUM
YCTaHOBKY Ka[4oW 3aKrenku ranku\oonta € paBHOW CUMOW 3aXuma, U cucTemon
BbICTPOI CMEHBI LUITOKOB/ONPaBOK.

MFX 612 item nr. 43212612

Capacity M6 - M12

Weight 1,3 kg

Dimensions 210 mm

Body material Steel

Lever material Steel

Equipment Conversion kit blind rivet nuts: M6 - M12

Conversion kit blind rivet bolts: M5 - M8

MOLLHBIA KOMNAKTHBIA MHCTPYMEHT ANs yCTaHOBKM 3aknenok-raek M6 - M12,
3aknenok-6ontos M5 - M8 no npyHUMny Krno4a-TpeLoTKu.

OcobeHHO noaxoauT Ans 3aknenok-raek\bonTos 60nbLIOro pasmepa B
TPYOHOOOCTYMHbIX MEecTax.
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Мощный ручной инструмент для устанавки заклепок-гаек\болтов М5 - М10\М8.
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оборудован двумя рычагами регулировочным механизмом, гарантирующим 
установку каждой заклепки гайки\болта  с равной силой зажима, и системой быстрой смены штоков/оправок.
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Наличие механизма быстрого навинчивания- съема заклепки.
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Мощный компактный инструмент для установки заклепок-гаек М6 - М12, 
заклепок-болтов М5 - М8 по принципу ключа-трещотки.
Особенно подходит для заклепок-гаек\болтов большого размера  в труднодоступных местах.
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Ручной инструмент для установки 
заклепок-гаек \ заклепок-болтов
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Py4YHOM MHCTPYMEHT A9 YCTAaHOBKU

3aKJiernokK-raek

EZM 12 item nr. 432EZM12

Capacity M5 - M12

Weight 2,1 kg

Length 580 mm

Body material Aluminium

Lever material Steel

Equipment Conversion kit blind rivet nuts M5 - M12

YHVKanbHbIA PyYHON MHCTPYMEHT C Y3MOM pbl4aros, NO3BOMSOLWMX yCTaHaBNUBaTb
ranku-3aknenku 6onbmx pasmepo M5 - M12 ¢ HeGonbLIMM ycunuem.
OGopyaoBaHHbIA PeryriMpoBKOM YCTaHOBKM U CUCTEMOW GbICTPOV CMEHbI LLUITOKOB.

EZM 12+ item nr. 432EZM12+

Capacity M5 - M12

Weight 2,5 kg

Length 580 mm

Body material Aluminium

Lever material Steel

Equipment Conversion kit blind rivet nuts M5 - M12

YHUKanbHbIA Py4YHON MHCTPYMEHT C Y3MOM pblyaroB, No3BOMsOLLMX yCTaHaBNMBaTb
raviku-3aknenku 6onbLmnx pasmepoB ¢ Hebonbwmm ycunmem. O6opyaoBaHHbIN
perynMpoBKON YCTAHOBKU M CUCTEMOMN BbICTPO CMEHbI LLITOKOB.

Hanunuve mexaHnama ObICTPOro HaBMHUYMBaHNSA- CbeMa 3aKnenkKu.
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Уникальный ручной инструмент с узлом рычагов, позволяющих устанавливать 
гайки-заклепки больших размеров  М5 - М12 с небольшим усилием. Оборудованный регулировкой установки и системой быстрой смены штоков.
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Уникальный ручной инструмент с узлом рычагов, позволяющих устанавливать 
гайки-заклепки больших размеров  с небольшим усилием. Оборудованный регулировкой установки и системой быстрой смены штоков.
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Наличие механизма быстрого навинчивания- съема заклепки.
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Ручной инструмент для установки 
заклепок-гаек 
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Fvl,u,po-n HeBMaTn4yecCckne 3akienovYHnKn

. -
MEaE Masterfix XGRIP gna yctaHoBKM 3aknenok-raek\6onTtos

JInHenka rugpo/nHeBmatmdeckux Masterfix nHCTpymeHToB XGRIP 6bina paspabotaHa B criegylolmx Lensix:

HapexHocTb
OproHoMuka

HenpepbIBHOCTL paboThl

WHcTpyMeHThl B kopriyce ABS (yKpenrneHHbI CTEKNOBOIOKHOM CUHTETUYECKUIA MaTepumar), BbiCoKas
CONPOTMBASEMOCTb K MEXaHWYECKMM BO3AENCTBUAM C MUHUMarbHbIM BecoM. Bee nHctpymeHTol XGRIP
obopyaoBaHbl BCoMoraTenbHbIM KanaHoM AaBneHus, KOTOpbIn cpabaTtbiBaeT, ecnv AaBneHune npesbllaeT
7.5 bap. IHCTpyMeHTbl MMeloT MHAMKATOP YPOBHSA Macna, YTobbl nokasaTtb, Korga Macno AOMKHO ObITb
pobasneHo. MHcTpymeHTol XGRIP NO8QI n N1OQI o6opyaoBaHbl cUCTEMON BLICTPON 3aMeHbI U CUCTEMOW
perynupoBaHus aasneHus, YTobbl rapaHTMpOBaTh NPaBUITbHYIO YCTAHOBKY 3aKrnenku-ranku/6onTa.
MHcTtpymeHTbl XGRIP cootBeTcTBytOT EBponerickomy ctaHgapty CE.

B Tabnuue ykasaHo, Kakoin MHcTpymeHT XGRIP mbl pekomeHayem Ans fuanasoHa pa3MepoB 1 MaTepuanoB.
B cniyyae BonpocoB mbl Gyaem pagbl AaTb Bam coBeTbl 1 pekomeHpaunu.
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Линейка  гидро/пневматических Masterfix инструментов XGRIP была разработана в следующих целях:
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Надежность	
Эргономика	
Непрерывность работы
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              Гидро-пневматические заклепочники 
Masterfix XGRIP для установки заклепок-гаек\болтов
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В таблице указано, какой  инструмент XGRIP мы рекомендуем для диапазона размеров и материалов.
В случае вопросов мы будем рады дать Вам советы и рекомендации.
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Инструменты в корпусе ABS (укрепленный стекловолокном синтетический материал), высокая сопротивляемость к механическим воздействиям с минимальным весом. Все инструменты XGRIP оборудованы вспомогательным клапаном давления, который срабатывает, если давление превышает 7.5 Бар. Инструменты имеют индикатор уровня масла, чтобы показать, когда масло должно быть добавлено. Инструменты XGRIP N08QI и N1OQI оборудованы системой быстрой замены и системой регулирования давления, чтобы гарантировать правильную установку заклепки-гайки/болта. Инструменты XGRIP соответствуют Европейскому стандарту СЕ.
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[MHeBMO-rMapaBnnYecKnin UHCTPYMEHT A4

YCTaHOBKM 3aKrenok-raek\3aaknenok-6ontos

X-GRIP NO8QI item nr. 45208N08Ql

Capacity M3 - M8

Weight 2,2 kg

Dimensions 313x276 mm

Stroke 9,0 mm

Pressure required 5-7 Bar

Traction power(6 bar) 21 kN

Equipment Convers@on k?t bl?nd r?vet nuts: M4 - M8
Conversion kit blind rivet bolts: M4 - M8

l'papo/nHeBMaTUUECKUI ANs YCTaHOBKM 3aknenok-raek\6ontos M4-M8
C aBTOMATMYECKMM MPaBbIM 1 1E€BbIM PY4HbIM yripaBieHnem. Cuctema
ObICTPOI CMEHbI LUTOKOB. [NA NpaBunbHoi Aedopmaummn 3aknenok-raek
\6oNTOB, = BCTPOEHHbBIV PErynATOp AaBAEHNA BO3[YXas

X-GRIP N10QI item nr. 45210N10Ql

Capacity M4 - M10

Weight 2,4 kg

Dimensions 313x276 mm

Stroke 9,0 mm

Pressure required 5-7 Bar

Traction power(6 bar) 29,8 kN

Equipment Convers@on k?t bl?nd r?vet nuts: M5 - M10
Conversion kit blind rivet bolts: M5 - M8

Mppo/nHeBMaTUYECKUIA ANs YCTAaHOBKM 3aknenok-raek\6ontoe M5-M10
\M8 c aBTOMaTMUYECKNM MpPaBbIM U NEBLIM PYYHbIM YNpaBieHNEM.
Cnctema GbICTPOM CMeHbI WITOKOB. [nA npasuibHon gedopmauun
3aKnenok-raek\6onToB, = BCTPOEHHbIN PErynsaTop AaBneHns BO3ayxa.
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Гидро/пневматический для установки заклепок-гаек\болтов М4-М8 с автоматическим правым и левым ручным управлением. Система быстрой смены штоков. Для правильной деформации заклепок-гаек\болтов, - встроенный регулятор давления воздуха. 
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Гидро/пневматический для установки заклепок-гаек\болтов М5-М10\М8 с автоматическим правым и левым ручным управлением. Система быстрой смены штоков. Для правильной деформации заклепок-гаек\болтов, - встроенный регулятор давления воздуха.
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Пневмо-гидравлический инструмент для
установки заклепок-гаек\заклепок-болтов
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[aHHbIN kaTanor He sABnsieTcst omumnanbHbIM JOKYMEHTOM U HE HECET HUKaKMUX rapaHTUiHbIX 0653aTenbeTB.
MpounaBoauTens BNpaBe M3MeHATb Ntobble TEXHUYECKME XapaKTEPUCTMKN CBOMX n3genuit, [ns yTouHeHns obpalyaitech k odpuumansHbIM
napTHepam Masterfix.
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Данный каталог не является официальным документом и не несет никаких гарантийных обязательств.
Производитель вправе изменять любые технические характеристики своих изделий, Для уточнения обращайтесь к официальным партнерам Masterfix. 
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